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0,010896,6

На 1000 м

марки II  толщиной 4 см

плотного мелкозернистого

Наименование
конструктивных слоев

Укрепление обочин
ПГС толщиной 10 см

Покрытие из горячего

щебеночного асфальтобетона тип Б

Выравнивающий слой:
горячий пористый крупнозернистый
асфальтобетон  тип Б марки II
(Расход на 100т)
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2Расход материалов на 1000 м  покрытия
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ПГС  ГОСТ 25607-94* -0,10

тип Б марка II    ГОСТ 9128-97*         -0,06

из пористой горячей
крупнозернистой  асфальтобетонной смеси,
Выравнивающий слой:
Существующая дорожная одежда

мелкозернистой асфальтобетонной смеси,
 Асфальтобетон плотный из горячей

Тип Б марка II, ГОСТ 9128-97*          -0,04


